Uvod do tesneni

Diago SF s.r.o.

Firma DIAGO SF s.r.o. vznikla v roku 1993
ako sukromna spoloCnost zaoberajuca sa
predajom lozisk a technickou diagnostikou.
Spolocnost’ sa postupne rozrastla o pobocky po
celom Slovensku.

V sucasnosti patrime medzi poprednych
dodavatelov lozisk roéznych svetovych znaciek,
ktory okrem dodavok samotnych lozisk ponuka
servisné Cinnosti, diagnostiku, ustavovanie
a vyrobu a pod. S vyvojom spoloc¢nosti ruka v ruke
narastala Sirka sortimentu a rozsah &innosti, ktoré
uzko suvisia s loZiskami.

Zaroven patrime medzi poprednych
dodavatelov materidlov pre vyrobu hydrauliky
a pneumatiky. Oprava a servis priamociarych
hydromotorov sa stala suc¢astou nasich sluzieb na
zaklade poziadaviek naSich zakaznikov. Samotny
servis v monych pripadoch vyzaduje pouzitie
tesniacich prvkov atypickych rozmerov, ktoré
znamenaiju prediZenie doby servisu a ich kvalita na
trhu je v niektorych pripadoch nevyhovujuca. Na
zaéklade tychto skusenosti sa naSa spoloCnost
rozhodla dané tesnenia vyrabat a byt tak opat
blizSie ku svojim zakaznikom.

Vyber tesnenia

Volba tesnenia podlieha niekolkym
parametrom. Tymi najzakladnejSimi su:

-zakladné rozmery drazky na kovovom
elemente, ktory chceme utesnit

-pracovny pohyb vykonavany
konstruk&nou Castou stroja, ktory chceme utesnit

-pracovna rychlost’ pohybu tesniaceho
prvku

-médium, tekutina, ktora je v priamom
styku s tesniacim prvkom

-prevadzkova teplota urCujuca pripustny
rozsah teplét, v ktorych sa tesniaci prvok pocas
svojej zivotnosti bude nachadzat

-prevadzkovy tlak, maximalny pripustny
tlak, pri ktorom tesniaci prvok nestraca tesniacu
funkciu

Vyhody vyroby CNC obrabanim

Vyroba tesnenia méze byt uskutoCnend
niekolkymi spésobmi. Su nimi kompresna metdda,
vstrekovacia metéda a metéda CNC obrabanim.
Prvé dve metédy maju nevyhodu zdihavosti
a zlozitosti vyroby, kde je potrebna presna forma
pozadovaného tesnenia. Tretia metoda CNC
obrabanim ma vyhody kratkeho €asu vyroby
typickych ale aj atypickych profilov tesneni, ¢im sa
zmen§i aj doba dodania tesnenia.



